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Serie Cómo Hacer

WORKBOX es un escritorio pensado para aquellas personas que no 
cuentan con un espacio amplio y han tenido que adaptar una zona de su 
hogar para convertirla en área de trabajo o estudio.
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Materiales

Para fabricar el proyecto, se necesitan los materiales indicados en esta lista. Al 
usarla, podrá calcular el costo de su proyecto.

LISTADO DE MATERIALES
Cantidad

• Tablero de Melamina VESTO Roble Cava de 18 mm (2.150 mm x 2.440 mm) 01 tablero

• Tablero de Melamina VESTO Blanco de 18 mm (2.150 mm x 2.440 mm) 01 tablero

• Tapacanto delgado Roble Cava 25 metros

• Tapacanto delgado Blanco 24 metros

• Tornillos autorroscantes de 4 x 50 mm 110 unidades

• Tornillos autorroscantes ∫de 4 x 30 mm 16 unidades

• Tarugos de madera estriados de 9,5 x 25 mm 09 unidades

• Corredera telescópica de 600 mm 03 pares

• Corredera telescópica de 400 mm 04 pares

• Corredera telescópica de 350 mm 01 par

• Adhesivo de contacto* 01 litro
• Tapas plásticas o autoadhesivas para tornillos 47 unidades

Nota: * En caso de que el tapacanto no sea engomado.

Herramientas

Taladro, atornillador manual o 
eléctrico, prensa para esquinas, 
broca avelladora de 3 mm,  
punzón, metro y escuadra de 
carpintero. 

Esquemas WorkboxPiezas de Melamina VESTO

LISTADO DE PIEZAS

Pieza Descripción Cant. Largo 
(mm)

Ancho 
(mm)

Espesor 
(mm)

Tapacantos
Izq. Der. Sup. Inf.

Melamina VESTO - Roble Cava
A Lateral tapa porta bandeja 1 482 128 18 • •
C Cubierta tapa porta bandeja 1 700 500 18 • • • •
H Base unión de módulos 1 1250 482 18 • • • •
I Laterales módulo superior 2 125 482 18 • • •
J Laterales módulo intermedio 2 482 232 18 • •
M Base módulo intermedio 1 482 864 18 • • • •
N Cubierta módulo inferior 1 482 1074 18 • • • •
O Laterales módulo inferior 2 482 214 18 • •
Q Base módulo inferior 1 482 700 18 • • • •
U Cubierta cajón interno superior 1 659 436 18 • • • •
S Lateral cajón interno superior 1 479 125 18 • • • •
Melamina VESTO - Blanco 
B Frente tapa porta bandeja 1 128 700 18 • • •
B1 Trasera? tapa porta bandeja 1 128 664 18 • •
D Lateral porta bandeja 1 400 107 18 •
E Frente/trasera porta bandeja 2 110 659 18 • •
F Base porta bandeja 1 464 664 18 • • • •
G Trasera módulo superior 1 664 125 18
K División módulo intermedio 1 464 214 18 •

LISTADO DE PIEZAS (continuación)

Pieza Descripción Cant. Largo 
(mm)

Ancho 
(mm)

Espesor 
(mm)

Tapacantos
Izq. Der. Sup. Inf.

Melamina VESTO - Blanco

L Trasera módulo intermedio 1 214 864 18

P División módulo inferior 1 464 214 18 •
R Trasera módulo inferior 1 214 664 18

T Frente/trasera cajón interno superior 2 638 83 18 • •
V Laterales cajones intemedios 4 432 150 18 •
W Frente/trasera cajones intermedios 4 359 150 18 •
X Base cajones intermedios 2 359 396 18

Y Tapa cajones intermedios 2 449 232 18 • • • •
Z Frente/trasera cajón superior 2 600 100 18 • •
A1 Laterales cajón superior 2 400 100 18 • •
A2 Base cajón superior 1 600 364 18

A3 Tapa cajón superior 1 700 124 18 • • • •
A4 Laterales cajones inferiores 4 432 150 18 •
A5 Frente/trasera cajones inferiores 4 259 150 18 •
A6 Tapa cajones inferiores 2 348 214 18 • • • •
A7 Bases cajones inferiores 2 396 259 18

(Medidas expresadas en milímetros)
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Esquemas de corte
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La distribución de las piezas en el esquema de corte dependerá de:
• Espesor disco de corte. 	 • Refilado de bordes.
• Respetar el sentido de las vetas según listado de piezas.

Recomendado:
• Espesor de disco: 5 mm
• Refilado: 10 mm

La postura de tapacantos
debe aplicarse de acuerdo 
a lo indicado (I) en el esquema 
de corte del dimensionado 
de Melamina VESTO.
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Paso 1: 
Comience por posicionar las piezas O (laterales módulo 
inferior) y a ras con los cantos de la pieza Q (base módulo 
inferior). A continuación, posicione la pieza P (división 
módulo inferior) al centro (350 mm a eje) y a ras con el canto 
frontal de la pieza Q y finalmente posicione la pieza R (trasera 
módulo inferior) a ras con los cantos posteriores de las 
piezas O, pieza P y pieza Q, tal como se muestra en 
el esquema.

Postura de tornillos:
Para fijar la pieza Q a las piezas O, utilice 3 tornillos de 4 x 50 mm por 
unión. Para ello, posicione los tornillos a los 30 mm, 241 mm y 452 mm 
desde el canto frontal de la pieza Q.
Para fijar la pieza P a la pieza Q, utilice 3 tornillos de 4 x 50 mm. Para ello, 
posicione los tarugos a los 30 mm, 232 mm y 434 mm desde el canto frontal 
de la pieza Q.
Para fijar las piezas O a la pieza R, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por 
unión. Para ello, posicione los tornillos a los 30 mm y 184 mm desde el 
canto superior de las piezas O.
Para fijar la pieza R a la pieza P, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm. Para ello, 
posicione los tornillos a los 30 mm y 184 mm desde el canto superior de 
la pieza R.

Paso 2: 
Al módulo previamente armado (Paso 1), fije la 
pieza N (cubierta módulo inferior) mediante 
tornillos. Para ello, posicione la pieza N a ras con 
los cantos de la pieza O izquierda, y del canto 
frontal y posterior de la pieza O derecha.

Antes de armar el segundo módulo y por la 
superficie de la pieza M (base módulo intermedio) 
trace 2 líneas guías paralelas a los 216 mm 
y 648 mm desde el canto lateral derecho.

A continuación, proceda a armar el segundo 
módulo. Para ello, posicione las piezas J (laterales 
módulo intermedio) y a ras con los cantos de la 
pieza M y la pieza K (división módulo intermedio) 
posiciónela al centro (432 mm a eje), y a ras con el 
canto frontal de la pieza M. Luego, ubique la pieza 
L (trasera módulo medio) a ras con los cantos 
posteriores de las piezas J, pieza K y pieza M, tal 
como se muestra en el esquema.

Finalmente, proceda a unir ambos módulos. Para 
ello, posicione el módulo superior a ras con el canto 
lateral derecho, frontal y posterior de la pieza N 
y desde la superficie de la pieza M proceda a fijarlos 
de aciuerdo a las indicaciones.

Postura de tornillos:
Para fijar la pieza N a las piezas O y pieza P, utilice 9 tornillos de 4 x 50 mm en total. Para ello posicione los tornillos a los 
25 mm, 241 mm y 457 mm de los cantos frontales de las piezas O y pieza P, y desde el canto lateral izquierdo de la pieza N a los 
9 mm, 241 mm y 473 mm.
Para fijar las piezas J a las pieza M, utilice 3 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos a los 30 mm, 
241 mm y 452 mm desde el canto frontal de la pieza M.
Para fijar la pieza K desde la pieza M, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm. Para ello, posicione los tornillos a los 30 mm y 434 mm 
desde el canto frontal de la pieza M.
Para fijar las piezas J a la pieza L, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos a los 30 mm 
y 202 mm desde el canto superior de las piezas J.
Para fijar las piezas L a la pieza K, utilice 2 tornillos. Para ello, posicione los tornillos a los 30 mm y 184 mm desde el canto 
superior de la pieza L.
Para unir ambos módulos, utilice 4 tornillos de 4 x 30 mm. Para ello, posicione los tornillos a los 120 mm y 340 mm desde el 
canto frontal de la pieza M.

Para facilitar la perforación y unión de las piezas, hay que asegurarlas utilizando la prensa 
para esquinas, marcar con un punzón la ubicación de las perforaciones, luego avellanar 
y, después, atornillar. Sugerimos colocar un trozo de alfombra o cartón grueso en el piso 
para no dañar el tablero al armar el mueble.

Le recomendamos ver o descargar el archivo coleccionable “Cómo Unir Tableros con Tornillos Autoperforantes”, en la 
Categoría Mueblería de la Serie Cómo Hacer.

Paso a paso
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Paso 5: 
La pieza A (lateral tapa porta bandeja) se une a las pieza B (frente tapa porta bandeja) y pieza B1 
(trasera tapa porta bandeja), mediante tornillos. Para ello, proceda de la siguiente manera: Posicione 
la pieza A a ras con el canto posterior de la pieza B. Luego posicione la pieza B1, a ras con el canto 
posterior de la A, tal como se muestra en los detalles y proceda a fijar de acuerdo a las indicaciones.
Postura de tornillos:
Para fijar la pieza B a la pieza A, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm. Para ello, posicione los tornillos a los 30 mm y 98 mm desde 
el canto superior de la pieza B.
Para fijar la pieza A a la pieza B1, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm. Para ello, posicione los tornillos a los 30 mm y 98 mm desde 
el canto superior de la pieza A.

Paso 6: 
Con la estructura ya armada en el Paso 5, realice las perforaciones para los tarugos en los cantos 
superiores de la pieza A (lateral porta bandeja), pieza B (frenta tapa porta bandeja), pieza B1 (trasera 
tapa porta bandeja) y en la superficie inferior de la pieza C (cubierta tapa porta bandeja). Para ello 
proceda de la siguiente manera:

En la superficie inferior de la pieza C, trace líneas guía a 9 mm de los cantos frontal, posterior y lateral 
izquierdo. Luego, proceda a realizar las perforaciones a eje de 11 mm de profundidad para los tarugos en 
la línea guía frontal y posterior a 70 mm, 350 mm 630 mm desde el canto lateral izquierdo y en la línea 
guía lateral a 100 mm y 400 mm desde el canto frontal o posterior de la pieza C.

En el canto superior de la pieza B, realice las perforaciones a eje de 14 mm de profundidad a los 70 mm, 
350 mm y 630 mm desde el canto lateral izquierdo de la pieza B. 

En el canto superior de la pieza B1, realice las perforaciones a eje de 14 mm de profundidad a los 
70 mm, 350 mm y 630 mm desde la superficie exterior de la pieza A. 

Paso 3: 
Una las piezas I (laterales módulo superior) a la pieza 
H (base unión de módulos). Para ello, posicione una 
de las piezas I a ras con el canto lateral izquierdo de la 
pieza H. La otra pieza I, posiciónela a 691 mm (a eje) 
del canto lateral izquierdo de la pieza H.

Posteriormente, posicione la pieza G (trasera módulo 
superior) a ras con los cantos posteriores de las 
piezas I y pieza  H, tal como se muestra en 
el esquema. 

Finalmente, fije el módulo armado a través de la 
pieza H al conjunto armado en el Paso 1 y 2. Para ello, 
posicione la pieza H a ras con el lateral derecho 
y los cantos frontales y posteriores del módulo inferior 
y fíjelo mediante tornillos desde de superficie de 
la pieza H.   

Postura de tornillos:
Para fijar la pieza H a las piezas I, utilice 3 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos a los 30 mm, 
241 mm y 452 mm desde el canto frontal de la pieza H.
Para fijar las piezas I a la pieza G, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos a los 25 mm 
y 100 mm desde el canto superior de las piezas I.
Para unir ambos módulos (desde la pieza H), utilice 6 tornillos de 4 x 50 mm. Para ello, posicione los tornillos a los 30 mm, 
241 mm y 452 mm desde el canto frontal de la pieza H y a 9 mm y 855 mm desde el canto lateral derecho de la pieza H.
Para fijar la pieza H a la pieza K utilice 3 tornillos de 4 x 50 mm. Para ello, posicione los tornillos a los 30 mm, 232 mm 
y 434 mm desde el canto frontal de la pieza H y a 432 mm (a eje) desde el canto lateral derecho de la pieza H.

Paso 4: 
Para unir las piezas E (frente y trasera porta 
bandeja) a las piezas F (base porta bandeja), 
posicione las piezas E a 23 mm (a eje) de los cantos 
frontal y posterior y a ras de los cantos laterales de 
la pieza F. Una vez armado, encaje y posicione el 
módulo (pieza F) con los cantos superiores de las 
piezas I (laterales) y pieza G (trasera) del conjunto 
armado en el Paso 3 y fíjelo mediante tornillos 
desde de superficie externa de las piezas I 
y pieza G.

Finalmente, posicione la pieza D (lateral porta bandeja) 
a ras con los cantos laterales izquierdos de las piezas 
E y pieza F, tal como se muestra en el esquema.    

Postura de tornillos:
Para fijar la pieza F a las piezas E, utilice 3 tornillos por unión. Para ello, 
posicione los tornillos a 23 mm (a eje) de los cantos frontal y posterior 
y a los 30 mm, 330 mm y 629 mm desde cualquiera de los cantos laterales 
de la pieza F.
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Para fijar las piezas I a la pieza F, utilice 3 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos a 9 mm a eje del 
canto superior y a los 30 mm, 241 mm y 452 mm desde cualquiera de los cantos frontal o posterior de las piezas I.
Para fijar la pieza G a la pieza F, utilice 3 tornillos de 4 x 50 mm. Para ello, posicione los tornillos a 9 mm a eje del canto 
superior de la pieza G y a 45 mm, 350 mm y 655 mm, desde cualquiera de las superficies exteriores de las piezas I.
Para fijar las piezas E a la pieza D, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos a los 25 mm 
y 82 mm desde el canto superior de las piezas E.

Detalle: 
Encuentro de pieza B y 
pieza A.

B A

Detalle: 
Encuentro de pieza A y 
pieza B1.

B1AB
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Paso 7: 
La estructura armada en el Paso 6, se une al mueble mediante correderas de 600 mm. Para ello, 
proceda de la siguiente manera: 

Posicione y fije las correderas por la superficie interior de la pieza B y pieza B1, a 2 mm de los cantos 
laterales derechos y a 55 mm (a eje) de los cantos superiores de la pieza B y pieza B1. Luego, posicione 
y fije las correderas por la superficie exterior de las piezas E, a 2 mm de los cantos laterales derechos y 
a 55 mm (a eje) de los cantos superiores de la pieza E, tal como se muestra en el esquema.

Le recomendamos ver o descargar el archivo coleccionable “Cómo Instalar Correderas”, en la Categoría 
Mueblería de la Serie Cómo Hacer.   

En el canto superior de la pieza A, realice las perforaciones a eje de 14 mm de profundidad a los 
100 mm y 400 mm desde la superficie frontal de la pieza A.

Postura de tarugos:
Proceda a encolar las perforaciones y los tarugos, y proceda a ensamblar las piezas, tal como se muestra en los esquemas.
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Paso 8: 
Proceda a unir la pieza U (cubierta tapa porta bandeja) mediante tarugos a las piezas T (frente trasera 
cajón interno superior). Para ello proceda de la siguiente manera:

En la superficie inferior de la pieza U, trace líneas guía paralelas a 32 mm de los cantos frontal 
y  posterior. Luego, proceda a realizar las perforaciones a eje de 11 mm de profundidad para los tarugos 
en la línea guía frontal y posterior a 60 mm, 330 mm y 600 mm desde el canto lateral derecho de la 
pieza U.

En los cantos superiores de las piezas T, realice las perforaciones a eje de 14 mm de profundidad a los 
60 mm, 330 mm y 600 mm desde el canto lateral derecho de las piezas T.

Las piezas T, deben quedar a ras con el canto lateral derecho de la pieza U, tal como se muestra en 
los esquemas. 

Postura de tarugos:
Proceda a encolar las perforaciones y los tarugos, y proceda a ensamblar las piezas, tal como se muestra en los esquemas.
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Paso 8-A Paso 8-B Paso 8-C

Paso 9: 
Para unir la pieza S (lateral cajón interno superior) a las piezas T (frente y trasera cajón interno), 
posicione la pieza S a ras con la superficie y a 21,5 mm de cada canto frontal y posterior de la pieza U, 
tal como se muestra en el detalle y los esquemas.    

Postura de tornillos:
Para fijar la pieza S a las piezas T, utilice 2 tornillos por unión. Para ello, posicione los tornillos a 32 mm (a eje) de cada canto 
lateral y a los 43 mm, y 76 mm desde el canto superior de la pieza U.

Detalle: 
Encuentro de pieza S 
con pieza T y pieza U. 
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Postura de tornillos:
Para fijar las piezas Z a la pieza A2, utilice 3 tornillos de 4 x 50 mm por 
unión. Para ello, posicione los tornillos a los 25 mm, 300 mm y 575 mm desde 
cualquiera de los cantos laterales de la pieza Z.
Para fijar las piezas A1 a las piezas Z, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. 
Para ello, posicione los tornillos a los 25 mm y 75 mm desde cualquiera de los 
cantos superior o inferior de las piezas A1.
Para fijar las piezas A1 a la pieza A2, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para 
ello, posicione los tornillos a los 100 mm y 300 mm desde cualquiera de los cantos 
laterales de las piezas A1.
Para fijar la pieza A3 desde la pieza Z, utilice 3 tornillos de 4 x 30 mm. Para ello, posicione los tornillos a 41 mm desde el canto 
superior y a los 40 mm, 300 mm y 560 mm desde cualquiera de los cantos laterales de la pieza Z.

Paso 11: Armado de cajón superior 
Para unir las piezas Z (frente y trasera cajón superior) a la pieza A2 (base cajón superior), posicione 
las piezas Z a ras de la superficie inferior y de los cantos laterales de la pieza Z. 

Para unir las piezas A1 (laterales cajón superior) a las piezas Z y pieza A2, posicione las piezas A1 a ras 
con la superficie inferior de la pieza A2 y los cantos laterales de las piezas Z. 

A continuación, proceda a colocar la pieza A3 (tapa cajón superior). Para ello, posicione la pieza A3 
a 50 mm de cada canto lateral de la pieza Z (frente) y a 22 mm del canto superior, y 2 mm del canto 
inferior de la pieza Z. Luego, proceda a fijar con tornillos desde la pieza Z (debe quedar una luz de 3 
mm entre los costados de la tapa y los bordes del mueble), tal como se muestra en los esquemas. 

Paso 10: 
La estructura armada en el Paso 9, se une al mueble mediante correderas de 600 mm. Para ello, 
proceda de la siguiente manera: 

Posicione y fije las correderas por la superficie interior de las piezas E, a 2 mm de los cantos 
laterales derechos y a 55 mm (a eje) de los cantos superiores. Luego, posicione y fije las 
correderas por la superficie exterior de las piezas T, a 2 mm de los cantos laterales izquierdos y a 
41 mm (a eje) de los cantos superiores de las piezas T, tal como se muestra en el esquema.

Le recomendamos ver o descargar el archivo coleccionable “Cómo Instalar Correderas”, en la 
Categoría Mueblería de la Serie Cómo Hacer.   
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Paso 12: Postura de correderas para cajón superior 
Posicione y fije las correderas de 350 mm por la superficie exterior de las piezas A1 (laterales cajón 
superior), a 2 mm de los cantos frontales y a 50 mm (a eje) de los cantos superiores. A continuación, 
posicione y fije las correderas por la superficie interior de las piezas I (laterales módulo superior), 
a 2 mm de los cantos frontales y a 53 mm (a eje) de los cantos superiores, tal como se muestra en el 
esquema. Luego, fije con los tornillos proporcionados por el fabricante.

Le recomendamos ver o descargar el archivo coleccionable “Cómo Instalar Correderas”, en la Categoría 
Mueblería de la Serie Cómo Hacer.
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Paso 15: Armado de cajones inferiores 
Para unir las piezas A5 (frente y trasera cajones inferiores) a la pieza A7 (base cajones inferiores), 
posicione las piezas A5 a ras de la superficie inferior y de los cantos laterales de la pieza A7. 

Para unir las piezas A4 (laterales cajones inferiores) a las piezas A5 y pieza A7, posicione las piezas A4  
a ras con la superficie inferior de la pieza A7 y los cantos laterales de las piezas A5. 

A continuación, proceda a colocar la pieza A6 (tapa cajón inferior). Para ello, posicione la pieza A6 
a 44,5 mm de cada canto lateral de la pieza A5 (frente) y a 47 mm del canto superior y 17 mm del canto 
inferior de la pieza A5. Luego, proceda a fijar con tornillos desde la pieza W (debe quedar una luz de 
3 mm entre los costados de la tapa y los bordes del mueble), tal como se muestra en los esquemas. 

Paso 13: Armado de cajones intermedios 
Para unir las piezas W (frente y trasera cajones intermedios) a la pieza X (base cajones intermedios), 
posicione las piezas W a ras de la superficie inferior y de los cantos laterales de la pieza X. 

Para unir las piezas V (laterales cajones intermedios) a las piezas W y pieza X, posicione las piezas V a 
ras con la superficie inferior de la pieza X y los cantos laterales de las piezas W. 

A continuación, proceda a colocar la pieza Y (tapa cajón intermedio). Para ello, posicione la pieza Y 
a 45 mm de cada canto lateral de la pieza W (frente) y a 34 mm del canto superior y 48 mm del canto 
inferior de la pieza W. Luego, proceda a fijar con tornillos desde la pieza W (debe quedar una luz de 
3 mm entre los costados de la tapa y los bordes del mueble), tal como se muestra en los esquemas. 

Postura de tornillos:
Para fijar las piezas W a la pieza X, utilice 3 tornillos de 4 x 50 mm por unión. 
Para ello, posicione los tornillos a los 25 mm, 178 mm y 334 mm desde 
cualquiera de los cantos laterales de la pieza Z.
Para fijar las piezas V a las piezas W, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. 
Para ello, posicione los tornillos a los 30 mm y 120 mm desde cualquiera de los 
cantos superior o inferior de las piezas V.
Para fijar las piezas V a la pieza X, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para 
ello, posicione los tornillos a los 100 mm y 332 mm desde cualquiera de los cantos 
laterales de las piezas V.
Para fijar la pieza Y desde la pieza W, utilice 3 tornillos de 4 x 30 mm. Para ello, posicione los tornillos a 66 mm desde el canto 
superior y a los 40 mm, 216 mm y 392 mm desde cualquiera de los cantos laterales de la pieza W.
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Paso 14: Postura de correderas para cajones intermedios 
Posicione y fije las correderas de 400 mm por la superficie exterior de las piezas V (laterales 
cajones intermedios), a 2 mm de los cantos frontales y a 75 mm (a eje) de los cantos superiores. A 
continuación, posicione y fije las correderas por la superficie interior de las piezas J (laterales módulo 
intermedio) y pieza K (división módulo intermedio), a 2 mm de los cantos frontales y a 109 mm (a eje) 
de los cantos superiores de las piezas J y pieza K, tal como se muestra en el esquema. Luego, fije con 
los tornillos proporcionados por el fabricante.

Le recomendamos ver o descargar el archivo coleccionable “Cómo Instalar Correderas”, en la Categoría 
Mueblería de la Serie Cómo Hacer.
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Postura de tornillos:
Para fijar las piezas A5 a la pieza A7, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, 
posicione los tornillos a los 25 mm y 234 mm desde cualquiera de los cantos laterales de 
la pieza A5.
Para fijar las piezas A4 a las piezas A5, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para 
ello, posicione los tornillos a los 25 mm y 125 mm desde cualquiera de los cantos superior 
o inferior de las piezas A4.
Para fijar las piezas A4 a la pieza A7, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para 
ello, posicione los tornillos a los 100 mm y 332 mm desde cualquiera de los cantos 
laterales de las piezas A4.
Para fijar la pieza A6 desde la pieza A5, utilice 3 tornillos de 4 x 30 mm. Para ello, posicione los tornillos a 66 mm desde el 
canto superior y a los 30 mm, 130 mm y 230 mm desde cualquiera de los cantos laterales de la pieza A5.
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Paso 16: Postura de correderas para cajones inferiores 
Posicione y fije las correderas de 400 mm por la superficie exterior de las piezas A4 (laterales cajones 
inferiores), a 2 mm de los cantos frontales y a 75 mm (a eje) de los cantos superiores. A continuación, 
posicione y fije las correderas por la superficie interior de las piezas O (laterales módulo inferior) y 
pieza P (división módulo inferior), a 2 mm de los cantos frontales y a 122 mm (a eje) de los cantos 
superiores de las piezas O y pieza Q, tal como se muestra en el esquema. Luego, fije con los tornillos 
proporcionados por el fabricante.

Paso 17:  
Con los 5 cajones armados y con sus respectivas correderas instaladas, proceda a ubicarlos en los 
espacios correspondientes del mueble base.
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de 400 mm
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Le recomendamos ver o descargar el archivo coleccionable “Cómo Instalar Correderas”, en la Categoría 
Mueblería de la Serie Cómo Hacer.
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renovables para una vida mejor

Proyectos MUEBLERÍA

Serie Cómo Hacer

Las instrucciones pertinentes a los proyectos que da cuenta esta publicación han sido elaboradas cuidadosamente teniendo en consideración 
las características específicas que gozan los productos ARAUCO y los procedimientos recomendados por normas nacionales e internacionales 
respecto de la construcción en madera. Entendiendo que el trabajo y construcción en madera es una técnica que requiere ciertas habilidades, 
conocimiento y metodologías determinadas, ARAUCO, como productor, y los autores o los distribuidores de estas instrucciones, en ningún 
caso pueden responsabilizarse en grado alguno de los resultados y/o efectos que en la práctica se produzcan como consecuencia del uso y/o 
aplicación que se haga de los productos e instrucciones indicados.

IMPORTANTE:
Antes de comenzar con estos proyectos, recomendamos contar con y utilizar todos los elementos de protección perso-
nal que sean pertinentes en atención a la naturaleza de los trabajos que se efectuarán, tales como lentes de seguridad, 
guantes, protectores auditivos, máscaras, entre otros.

F I C H A S  C O L E C C I O N A B L E S


