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Serie Cómo Hacer

HANDWOVEN es un mueble auxiliar, práctico y funcional que facilita 
el acceso rápido a sus herramientas o materiales que requiera para el 
desarrollo de sus proyectos. Al disponer de ruedas, permite trasladarlo 
facilmente y ubicarlo en el espacio o zona deseada.  

 
Handwoven
www.arauco.com

Proyectos  MUEBLERIA
FICHAS COLECCIONABLES
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CONCURSO4TO

MUEBLE AUXILIAR



Materiales

Para fabricar el proyecto, se necesitan los materiales indicados en esta lista. Al 
usarla, podrá calcular el costo de su proyecto.

LISTADO DE MATERIALES
Cantidad

• Tablero de Melamina VESTO Roble Provenzal de 18 mm (2.150 mm x 2.440 mm) 01 tablero

• Tablero de Melamina VESTO Maras de 18 mm (2.150 mm x 2.440 mm) 1/2 tablero

• Tapacanto delgado Roble Provenzal 24 metros

• Tapacanto delgado Maras 26 metros

• Tornillos shipboard de 4 x 50 mm 69 unidades

• Tornillos shipboard de 4 x 30 mm 06 unidades

• Tornillos shipboard de 3 x 16 mm 38 unidades

• Tornillos wafer punta fina de 8 x 1/2” 12 unidades

• Tarugos de madera estriados de 9,5 x 40 mm (3/8”) 47 unidades

• Correderas telescópica de 35 x 400 mm 03 unidades

• Bisagra piano de 730 x 30 mm 01 unidad

• Bisagra piano de 600 x 30 mm 01 unidad

• Bisagras cangrejo de 165o - 180o 02 unidades

• Garruchas móviles de 3” 04 unidades

• Varillas de aluminio de 415 x 12 mm 04 unidades

• Cola fría 0,5 litro

• Adhesivo de contacto* 0,5 litro
• Tapas plásticas o autoadhesivas para tornillos 86 unidades

Nota: * En caso de que el tapacanto no sea engomado.

Herramientas

Taladro, atornillador manual 
o eléctrico, prensa para 
esquinas, broca avelladora 
de 3 mm, broca para bisagra 
de 35 mm, broca para tarugos 
de 10 mm, broca para madera 
de 3 mm, punzón, metro 
y escuadra de carpintero. 

Esquemas Mueble Auxiliar Handwoven

(Medidas expresadas en milímetros)

Piezas de Melamina VESTO

LISTADO DE PIEZAS

Pieza Descripción Cant. Largo 
(mm)

Ancho 
(mm)

Espesor 
(mm)

Tapacantos
Izq. Der. Sup. Inf.

Melamina VESTO - Roble Provenzal
A Base 1 564 564 18 •
B Laterales 2 732 582 18 • • • •
C Puerta 1 732 610 18 • • • •
D Lateral interno 1 568 440 18 •
E Cubierta 1 564 440 18 •
F Trasera 1 732 564 18 • • • •
G Soporte trasero 1 732 281 18 • • • •
H Tapa 1 620 628 18 • • • •
P Base repisas (puerta) 2 400 80 18 • •
Q Laterales repisa (puerta) 4 80 80 18 • • • •
R Cubierta banca 1 300 336 18 • • • •
S Laterales banca 2 582 264 18 • • • •

LISTADO DE PIEZAS (continuación)

Pieza Descripción Cant. Largo 
(mm)

Ancho 
(mm)

Espesor 
(mm)

Tapacantos
Izq. Der. Sup. Inf.

Melamina VESTO - Maras 
I Tapas cajones 2 158 496 18 • • • •
J Tapa cajón inferior 1 244 496 18 • • • •
K Frente / trasera cajón inferior 2 194 435 18 • • • •
L Frente / trasera cajones 4 108 435 18 • • • •
M Laterales cajón inferior 2 194 400 18 • • • •
N Laterales cajones 4 108 400 18 • • • •
O Base cajones 3 363 435 18
T Soportes banca 1 582 264 18 •
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Esquemas de corte
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La distribución de las piezas en el esquema de corte dependerá de:
• Espesor disco de corte. 	 • Refilado de bordes.
• Respetar el sentido de las vetas según listado de piezas.

Recomendado:
• Espesor de disco: 5 mm
• Refilado: 10 mm

La postura de tapacantos
debe aplicarse de acuerdo 
a lo indicado (I) en el esquema 
de corte del dimensionado 
de Melamina VESTO.
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Para facilitar la perforación y unión de las piezas, hay que asegurarlas utilizando la prensa 
para esquinas, marcar con un punzón la ubicación de las perforaciones, luego avellanar 
y, después, atornillar. Sugerimos colocar un trozo de alfombra o cartón grueso en el piso 
para no dañar el tablero al armar el mueble.

Le recomendamos ver o descargar el archivo coleccionable “Cómo Unir Tableros con Tornillos Autoperforantes”, en la 
Categoría Mueblería de la Serie Cómo Hacer.

Paso a paso
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Perforaciones adicionales en las pieza Q:
Realice las perforaciones adicionales en las superficies interiores de las pieza Q (laterales repisa 
puerta). Para ello, trace lineas guías a 12 mm (en la vertical) del canto frontal y a 14 mm y 44 mm (en la 
horizontal) de los cantos superiores de las piezas Q. Luego, proceda a perforar a eje con una broca para 
madera de 13 mm en las intersecciones de las líneas guías. Las perforaciones deben tener 8 mm de 
profundidad, tal como se muestra en los esquemas.

Paso 1: Cortes y perforaciones adicionales   
Antes de proceder con el armado del mueble, es necesario realizar cortes y perforaciones adicionales 
en algunas de las piezas detalladas a continuación:  

Corte adicional en la pieza I:
Realice los cortes adicionales a la pieza I 
(tapas cajones) de acuerdo a las indicaciones 
y tal como se muestra en el esquema.

Corte adicional en la pieza J:
Realice los cortes adicionales a la pieza J
(tapa cajón inferior) de acuerdo a las indicaciones 
y tal como se muestra en el esquema.
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Paso 2: Armado de cajones   
Comience por posicionar las piezas L (frente/trasera cajones) y piezas K (frente/trasera cajón inferior) 
a ras con los cantos frontales y posteriores de las piezas O (base cajones), tal como se muestra en 
el esquema.

Postura de tornillos:
Para fijar las piezas L a las piezas O, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos a los 50 mm 
y 385 mm desde cualquiera de los cantos laterales de las piezas L.
Para fijar las piezas K a las piezas O, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos a los 50 mm 
y 385 mm desde cualquiera de los cantos laterales de las  piezas K.
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Paso 4:    
Con la estructura de los cajones ya armada, proceda a instalar y con los cortes adicionales ya 
realizados, las piezas I (tapas cajones) y pieza J (tapa cajón inferior).

Posicione niveladas y a escuadra las estructuras armadas a 10 mm del canto inferior y a 12,5 mm de 
cada canto lateral de las piezas I.

A continuación, proceda con el cajón inferior. Para ello, posicione nivelada y a escuadra la estructura 
armada a 10 mm del canto inferior y a 12,5 mm de cada canto lateral de la pieza J. Luego, fije las piezas 
I y pieza J desde la superficie interior de las piezas L (frente cajones) y pieza K (frente cajón) de 
acuerdo a las indicaciones y tal como se muestra en el esquema.

Postura de tornillos:
Para fijar las piezas L a las piezas I, utilice 2 tornillos de 4 x 30 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos a 45 mm de los 
cantos superiores y a los 85 mm y 350 mm desde cualquiera de los cantos laterales de las piezas L.
Para fijar la pieza K a las pieza J, utilice 2 tornillos de 4 x 30 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos a 85 mm del canto 
superior y a los 85 mm y 350 mm desde cualquiera de los cantos laterales de la pieza K.

Paso 3:    
Antes de proceder a unir las piezas N (laterales cajones) piezas K (laterales cajón inferior) a las piezas 
O (base cajones), debe realizar las perforaciones para los tarugos. Para ello, realice 1 perforación 
centrada a eje a los 182 mm y de 28 mm de profundidad en los cantos laterales y desde cualquiera de 
los cantos frontal o posterior de las piezas O. Luego, realice 1 perforación centrada a eje a los 182 mm 
y a 9 mm del canto inferior y de 12 mm de profundidad en las supeficies interiores y desde cualquiera 
de los cantos frontal o posterior de las piezas N y piezas M.

Con las perforaciones ya realizadas, encole las perforaciones y los tarugos, posicione las piezas N 
y piezas M a ras con los cantos inferiores de las piezas O y laterales de las piezas L (frente/trasera 
cajones) y piezas K (frente/trasera cajón inferior), tal como se muestra en el esquema.

Postura de tarugos:
Proceda a encolar las perforaciones y los tarugos. Luego, ensamble las piezas tal como se muestra en los esquemas.  

Postura de tornillos:
Para unir las piezas N a las piezas L, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos a los 20 mm
y 88 mm desde cualquiera de los cantos superior o inferior de las piezas N.
Para unir las piezas M a las piezas K, utilice 3 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos a los 20 mm.
97 mm y 174 mm desde cualquiera de los cantos superior o inferior de las piezas M.
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Paso 5: Postura de correderas en cajones     
Proceda a colocar las correderas en las piezas L (laterales cajones) y piezas M (laterales cajón inferior), 
a 2 mm de los cantos frontales y a 44 mm a eje de los cantos inferiores de las piezas N y a 90 mm a eje 
de de los cantos inferiores de las piezas  M, tal como se muestra en el esquema y proceda a fijarlas con 
los tornillos (Wafer punta fina de 8 x 1/2”) proporcionados por el fabricante. 

Le recomendamos ver o descargar el archivo coleccionable “Cómo Instalar Correderas”, en la Categoría 
Mueblería de la Serie Cómo Hacer.

Paso 7: Armado de las repisas     
Para armar las 2 repisas, proceda de la siguiente manera: Posicione una de las piezas Q (laterales 
repisa) a ras con los cantos lateral derecho, frontal y posterior de la pieza P (base repisas), tal como se 
muestra en el esquema.

Fije la pieza Q a la pieza P y una vez fijada, introduzca ambas varillas en las perforaciones de la pieza Q 
ya fijada, y luego en la pieza Q izquierda. 

A continuación, posicione la pieza Q izquierda a ras con los cantos lateral izquierdo, frontal y posterior 
de la pieza P y fije de acuerdo a las indicaciones.

Postura de tornillos:
Para fijar las piezas Q a las piezas P, utilice 1 tornillo de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione el tornillo a 40 mm de 
cualquiera de los los cantos frontal o posterior de las piezas Q.

Paso 6: Postura de correderas en pieza D y pieza B (derecha)     
Proceda a colocar las 6 correderas en las superficies interiores de la pieza B (lateral derecho) y pieza D 
(lateral interno) de acuerdo a lo siguiente:

En la pieza B, posicione las correderas a 38 mm del canto posterior y a 168 mm, 368 mm y 528 mm 
a eje de canto inferior.

En la pieza D, posicione las correderas a 20 mm del canto frontal y a 100 mm, 300 mm y 460 mm a eje 
de canto inferior, tal como se muestra en el esquema.

A continuación, proceda a fijarlas con los tornillos (Wafer punta fina de 8 x 1/2”) proporcionados por 
el fabricante. 

Le recomendamos ver o descargar el archivo coleccionable “Cómo Instalar Correderas”, en la Categoría 
Mueblería de la Serie Cómo Hacer.
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Paso 8: Armado del mueble   
Para unir la pieza A (base) a la pieza F (trasera), proceda de la siguiente manera: Trace 1 línea guía 
paralela a los 59 mm del canto inferior y por la superficie exterior de la pieza F, debe quedar nivelada 
y a ras con los cantos laterales y posterior de la pieza A. Luego, fije de acuerdo a las indicaciones y tal 
como se muestra en el esquema.

Postura de tornillos:
Para fijar la pieza F a la pieza A, utilice 4 tornillo de 4 x 50 mm. Para ello, posicione los tornillos en la línea guía y a 50 mm, 204 
mm, 360 mm y 514 mm de cualquiera de los los cantos laterales de la pieza F.
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Paso 7-A Paso 7-B Paso 7-C
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Paso 9:    
Para unir la pieza D (lateral interior) a las piezas A (base) mediante tornillos y a la pieza F (trasera), 
mediante tarugos, proceda de la siguiente manera: 

Trace 1 línea guía paralela en la superficie interior de la pieza F, a 59 mm del canto lateral izquierdo y 
proceda a realizar a eje las perforaciones para los tarugos a los 166 mm, 308 mm, 452 mm y 593 mm, 
desde el canto superior y de 12 mm de profundidad. 

A continuación, proceda a realizar a eje las perforaciones para los tarugos en el canto posterior de la 
pieza D, a los 70 mm, 212 mm, 356 mm y 498 mm desde el canto superior y de 28 mm de profundidad.

Una la pieza D desde la pieza A (base) mediante tornillos. Para ello trace 1 línea guía paralela en la 
superficie inferior a 59 mm del canto lateral izquierdo de la pieza A. Luego, fíjela de acuerdo a las 
indicaciones. 

Postura de tarugos:
Proceda a encolar las perforaciones y los tarugos. Luego, ensamble las piezas tal como se muestra en los esquemas.

Postura de tornillos:
Para fijar la pieza A a la pieza D, utilice 3 tornillos de 4 x 50 mm. Para ello, posicione los tornillos en la línea guía y a 184 mm, 
344 mm y 504 mm del canto frontal de la pieza A.

Postura de tarugos:
Proceda a encolar las perforaciones y los tarugos. Luego, ensamble las piezas tal como se muestra en los esquemas.

Postura de tornillos:
Para fijar la pieza F a la pieza E, utilice 4 tornillos de 4 x 50 mm. Para ello, posicione los tornillos en la línea guía y a 60 mm, 
208 mm, 356 mm y 504 mm de cualquiera de los cantos laterales de la pieza F.

Paso 10:    
La pieza E (cubierta) se une a la pieza D (lateral interno) mediante tarugos y a la pieza F (trasera), 
mediante tornillos. Para ello, proceda de la siguiente manera: 

Trace 1 línea guía paralela en la superficie inferior de la pieza E a 59 mm del canto lateral izquierdo y 
proceda a realizar a eje las perforaciones para los tarugos a los 60 mm, 220 mm y 380 mm, desde el 
canto frontal y de 12 mm de profundidad.

En el canto superior de la pieza D, proceda a realizar las perforaciones para los tarugos a los 60 mm, 
220 mm y 380 mm, desde el canto frontal y de 28 mm de profundidad. Luego, proceda a unir las piezas.    

A continuación, en la superficie posterior de la pieza F, trace 1 línea guía paralela a 87 mm del canto 
superior. Luego fíje las piezas mediante tornillos y de acuerdo a las indicaciones. 

Paso 11:    
Para unir las piezas B (laterales) a la pieza A (base), pieza F (trasera) y pieza E (cubierta) del módulo 
previamente armado, proceda de la siguiente manera:

Por las superficies interiores y exteriores de las piezas B, trace líneas guías horizontales a 59 mm del 
canto inferior, 87 mm del canto superior y 1 vertical a 9 mm del canto posterior.

A continuación, por las superficies interiores y en las líneas guías de las piezas B, proceda a realizar las 
perforaciones a eje para los tarugos de acuerdo a lo siguiente:

•	En la línea guía horizontal inferior a los 291 mm del canto frontal y de 12 mm de profundidad. 
•	En la línea guía horizontal superior a los 344 mm del canto frontal y de 12 mm de profundidad. 
•	En la línea guía vertical a los 238 mm, 380 mm y 522 mm del canto superior y de 12 mm de 

profundidad. 

En los cantos laterales de las piezas A, pieza E y pieza F, realice las perforaciones a eje para los 
tarugos de acuerdo a lo siguiente: 

•	En los cantos laterales de la pieza A a los 291 mm del canto frontal y de 28 mm de profundidad. 
•	En los cantos laterales de la pieza E a los 220 mm del canto frontal y de 28 mm de profundidad.
•	En los cantos laterales de la pieza F a los 238 mm, 380 mm y 522 del canto superior y de 28 mm 
	 de profundidad.

Con las perforaciones realizadas, proceda a unir las piezas de acuerdo a las indicaciones, cerciórese 
que las piezas B quedan a ras y niveladas con el módulo prevaimente armado.
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Con las piezas B ya posicionadas, proceda a fijarlas con los tornillos de acuerdo a las indicaciones, y tal 
cual como se muestra en los esquemas.

Postura de tarugos:
Proceda a encolar las perforaciones y los tarugos. Luego, ensamble las piezas tal como se muestra en los esquemas.

Postura de tornillos:
Para fijar las piezas B a la pieza A, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos en la línea guía y 
a 60 mm y 522 mm de los cantos frontales de las piezas B.
Para fijar las piezas B a la pieza E, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos en la línea guía y 
a 184 mm y 522 mm de los cantos frontales de las piezas B.
Para fijar las piezas B a la pieza F, utilice 2 tornillos de 4 x 50 mm por unión. Para ello, posicione los tornillos en la línea guía y a 
60 mm y 604 mm de los cantos superiores de las piezas B.
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Paso 12: Instalación de la pieza G (soporte trasero)   
Antes de fijar la bisagra (730 x 30 mm) e instalar la pieza G (soporte tresero) a la pieza F (trasera), 
recomendamos trazar una línea guía vertical central a 300 mm y de cualquiera de los costados del 
mueble. Luego, posicione la bisagra a ras del canto superior de la pieza F y fíjela de acuerdo a 
las indicaciones.

A continuación, posicione la pieza G a ras con el canto superior de la pieza F y fíjela a la bisagra de 
acuerdo a las indicaciones.

Postura de bisagra:
Para fijar la bisagra a la pieza F, utilice 12 tornillos de 3 x 16 mm.
Para fijar la bisagra al canto de la pieza G, utilice 12 tornillos de 3 x 16 mm.
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Paso 13: Postura de repisas    
Para unir las 2 repisas (piezas Q y pieza P) a la pieza C 
(puerta), proceda de la siguiente manera:

Peforaciones pieza C
Por la superficie interior de la pieza C, trace líneas guías 
horizontales a 140 mm, 191 mm 500 mm y 551 del canto 
superior y líneas guías verticales a 96 mm, 
305 mm y 514 mm de cualquiera de los cantos laterales. 

A continuación, proceda a realizar las perforaciones 
para los tarugos a eje y de 12 mm de profundidad en las 
intersecciones indicadas de las líneas guías, tal como se 
muestra en el esquema.
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Peforaciones piezas Q
En los cantos posteriores de las piezas Q (laterales repisa), 
realice las perforaciones a eje para los tarugos a 20 mm 
y 71 mm de los cantos superiores y de 28 mm de profundidad.

En los cantos posteriores de las piezas P (base repisa), realice 
las perforaciones a eje para los tarugos a 218 mm de cualquiera de las superficies exteriores de las 
piezas Q y de 28 mm de profundidad, tal como se muestra en el esquema.

Con las perforaciones realizadas, proceda a unir las piezas de acuerdo a las indicaciones, cerciórese 
que las repisas queden niveladas a escuadra.

Postura de tarugos:
Proceda a encolar las perforaciones y los tarugos. Luego, ensamble las piezas tal como se muestra en los esquemas.

CC

C C

Paso 15: Postura de la puerta   
Para instalar la puerta (pieza C), recomendamos 
presentarla y posicionarla antes de fijarla, ésta debe 
quedar nivelada y a ras con los cantos superiores, 
inferiores y frontales de las piezas B (laterales).

La puerta se fija a la pieza B (lateral derecho), tal como 
se muestra en el esquema.

A continuación, proceda a fijar las bisagras de la puerta 
en la pieza B, con los tornillos proporcionados por el 
fabricante.     

Paso 14: Postura de bisagras   
Proceda a instalar las bisagras en la pieza C (puerta). Para ello, realice las perforaciones por la 
superficie interna para las cazoletas a 160 mm y 520 mm a eje del canto superior y a 21 mm (a eje) del 
canto lateral derecho de la pieza C, tal como se muestra en el esquema..

Le recomendamos ver o descargar el archivo coleccionable “Cómo Instalar Bisagras de Retén”, en la 
Categoría Mueblería de la Serie Cómo Hacer.

A continuación, proceda a fijar las bisagras en la puerta con los tornillos proporcionados por 
el fabricante.
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Paso 16: Instalación de las garruchas móviles   
Para instalar las garruchas, recomendamos voltear el mueble. Para ello, posicione una en cada 
esquina y a 30 mm de los costados, tal como se muestra en el esquema. Luego, fíjelas de acuerdo a las 
indicaciones.

Postura de tornillos:
Para fijar las garruchas, utilice 4 tornillos de 3 x 16 mm por cada una.
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En la pieza T (soporte banca) y por los cantos laterales, realice las perforaciones (a eje) para los 
tarugos a los 60 mm, 291 mm y 522 mm de cualquiera de los cantos superior o inferior y de 28 mm de 
profundidad. Ensamble las piezas de acuerdo a las indicaciones y tal como se muestra en el esquema. 

Postura de tarugos:
Proceda a encolar las perforaciones y los tarugos. Luego, ensamble las piezas tal como se muestra en los esquemas. 

Paso 17: Armado de la base de la banca    
Para el armado de la banca, proceda de la 
siguiente manera: En las 2 piezas S (laterales 
banca) y por las superficies interiores, trace 
una línea guía vertical a los 132 mm (centro) de 
los cantos laterales. Luego, proceda a realizar 
las perforaciones (a eje) para los tarugos a los 
60 mm, 291 mm y 522 mm de cualquiera de los 
cantos superiores o inferiores de las piezas S
y de 12 mm de profundidad.  

Paso 18: Postura de la cubierta de la banca     
Por la superficie inferior de la pieza R, trace líneas guías verticales a los 27 y 309 mm de cualquiera 
de los cantos laterales y líneas guías horizontales a los 48 mm, 150 mm y 252 mm de cualquiera de los 
cantos superior o inferior. Luego, proceda a realizar las perforaciones (a eje) para los tarugos de 12 mm 
de profundidad en las intersecciones indicadas de las líneas guías. 

Considerar que la pieza R (cubierta banca) sobresale de la base, 18 mm en cada uno de sus costados. 

En los cantos superiores de las piezas S (laterales banca), realice las perforaciones (a eje) para los 
tarugos a los 30 mm, 132 mm y 234 mm de cualquiera de los cantos superior o inferior y de 28 mm de 
profundidad. Ensamble las piezas de acuerdo a las indicaciones y tal como se muestra en los esquemas. 

Postura de tarugos:
Proceda a encolar las perforaciones y los tarugos. Luego, ensamble las piezas tal como se muestra en los esquemas. 
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Paso 16: Instalación de la pieza H (tapa)   
Antes de fijar la bisagra (600 x 30 mm) e instalar la pieza H (tapa) a la pieza F (trasera), recomendamos 
presentar y posicionar la tapa (pieza H) a ras del canto posterior de la pieza F y centrada con respecto 
al ancho de la base. Al frente, la tapa debe sobresalir 38 mm y en cada uno de los costados, 14 mm. 
Luego, posicione la bisagra a ras y centrada (por el ancho) en el canto superior de la pieza F y fíjela de 
acuerdo a las indicaciones. A continuación, reposicione la pieza H de acuerdo a lo indicado y fíjela a la 
bisagra de acuerdo a las indicaciones y tal como se muestra en los esquemas.

Postura de bisagra:
Para fijar la bisagra al canto de la pieza F, utilice 7 tornillos de 3 x 16 mm.
Para fijar la bisagra a la pieza H, utilice 7 tornillos de 3 x 16 mm.
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renovables para una vida mejor

Proyectos MUEBLERÍA

Serie Cómo Hacer

Las instrucciones pertinentes a los proyectos que da cuenta esta publicación han sido elaboradas cuidadosamente teniendo en consideración 
las características específicas que gozan los productos ARAUCO y los procedimientos recomendados por normas nacionales e internacionales 
respecto de la construcción en madera. Entendiendo que el trabajo y construcción en madera es una técnica que requiere ciertas habilidades, 
conocimiento y metodologías determinadas, ARAUCO, como productor, y los autores o los distribuidores de estas instrucciones, en ningún 
caso pueden responsabilizarse en grado alguno de los resultados y/o efectos que en la práctica se produzcan como consecuencia del uso y/o 
aplicación que se haga de los productos e instrucciones indicados.

IMPORTANTE:
Antes de comenzar con estos proyectos, recomendamos contar con y utilizar todos los elementos de protección perso-
nal que sean pertinentes en atención a la naturaleza de los trabajos que se efectuarán, tales como lentes de seguridad, 
guantes, protectores auditivos, máscaras, entre otros.
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